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HELICHECK PRO/PRO LONG  
HELICHECK PLUS/PLUS LONG

ANWENDUNG

	� Vollautomatisches Messen komplexer  
Profile und Formen an rotationssymmetri-
schen Werkzeugen und Produktionsmitteln

	� HELICHECK PRO im Makrobereich
	� HELICHECK PLUS im Makro- und zusätzlich 
im Mikrobereich

	� HELICHECK PRO LONG/PLUS LONG für lange 
Werkzeuge in den genannten Bereichen

	� Gezielte Rückführung der Messergebnisse
	� Ideal für In-Prozess-Qualitätskontrolle

MASCHINE

	� Schwingungsarme, massive Granitbasis  
für höchste Messpräzision

	� 4-Achs-CNC-Maschine  
HELICHECK PRO/PRO LONG mit 3 Kameras

	� 4-Achs-CNC-Maschine  
HELICHECK PLUS/PLUS LONG mit 4 Kameras

	� Messunsicherheit EUX,MPE = (1,2 + L/300) μm
	� Wiederholpräzision ≤ 1,0 µm
	� Einsatz in der Fertigung oder im Messraum
	� Zahlreiche Optionen

SOFTWARE

	� WALTER Messtechnik-Software  
„Walter Metrology Center (WMC)“  
inklusive Templatetechnologie

	� „Easy Check“ für schnelle interaktive  
Vermessung ohne Programmieraufwand

	� „ViaScan“ für die automatische 
Profilerkennung

	� „ViaFit“ für Profilvergleiche und  
Auswertungen

	� Option: „Schleifscheibenvermessung“  
zum Vorbereiten der Schleifscheiben  
für die Produktionsmaschine

	� Zahlreiche weitere Optionen zur  
Effizienzsteigerung 

«Diese vollautomatischen CNC-Messmaschinen für den Standard-,  
und Mikrobereich sind ideal für die vollumfängliche Messung im Durchlicht  
wie auch im Auflicht. Durch zahlreiche Optionen sind darüber hinaus  
zusätzliche Messmöglichkeiten verfügbar. Das einzigartige Konstruktions- 
prinzip der Blockbauweise sorgt für eine extreme Wiederholpräzision  
sowie eine minimalste Messunsicherheit. Im Standard ist der Wert  
EUX,MPE = 1,2 + (L/300) μm der Garant für hochgenaue Messergebnisse»
BERND SCHWENNIG, STRATEGISCHER PRODUKTMANAGER MESSTECHNIK

2 HELICHECK PRO/PRO LONG, HELICHECK PLUS/PLUS LONG    AUF EINEN BLICK



IHR VORTEIL

Für die vollautomatische Komplettmessung komplexer Geometrien sind 
die CNC-Messmaschinen HELICHECK PRO/PRO LONG im Standard- und 
Makrobereich sowie die HELICHECK PLUS/PLUS LONG mit ihrer zusätz-
lichen Kamera sowohl im Standard- und Makrobereich als auch im Mikro
bereich die ideale Lösung. Mit zertifizierter Genauigkeit setzen sie Maß-
stäbe für die Sicherung von Produktivität, Qualität und Präzision in der 
modernen Werkzeugproduktion. In der automatisierten Werkzeugbear-
beitung übernehmen sie im In-Prozess die Schlüsselfunktion „Qualitäts-
kontrolle“ mit eingebundener Toleranzkompensation.

Neue 3D-Renderings

HELICHECK PLUS mit Robotlader (Option)
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DIE HELITRONIC 
POWER DIAMOND 400

WEITERE DETAILS
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WALTER MESSTECHNIK:  
ÜBERLEGENE TECHNOLOGIE

Referenz EUX,MPE: Maßstab für Genauigkeit
Der EUX,MPE-Wert ist die wichtigste maschinenspezifische Kennzahl zur 
Beurteilung einer Messmaschine. Er definiert die eindimensionale, achs-
parallele Längenmessabweichung von Koordinatenmesssystemen. Je 
kleiner der EUX,MPE-Wert, desto kleiner ist der Bereich der zulässigen 
Messabweichung und umso genauer beschreibt das Messergebnis den 
tatsächlichen Wert. Übrigens: Der Wert der zulässigen Messunsicherheit 
ermöglicht alleine betrachtet noch keine belastbare Aussage über die 
Leistungsfähigkeit einer Messmaschine (ist aber eine wichtige Grund-
voraussetzung). Zusätzlich ist in diesem Zusammenhang auch die Wieder-
holpräzision zu betrachten. 

Für die HELICHECK PRO/ HELICHECK PLUS beträgt der zulässige Bereich 
der Messunsicherheit EUX,MPE = (1,2 + L/300) µm und ermöglicht die prozess
sichere Qualitätssicherung auch für Produktionstoleranzen ≤ 10 µm z. B. 
± 5 µm. Je kleiner der EUX,MPE-Wert, desto genauer die Messergebnisse. 
Auch die Wiederholpräzision ist mit ≤ 1 μm überzeugend leistungsstark.

Messsystemfähigkeit
Die Messsystemfähigkeit ist von großer Bedeutung bei der Beurteilung, 
ob ein Messsystem in der Lage ist Prozesse in der erforderlichen Genau-
igkeit abzubilden und zu validieren. Cg/Cgk-Werte > 1,33 sind hierbei 
ein absolutes „Muss“. Um den Nachweis der Messsystemfähigkeit zu 
erbringen wird jede HELICHECK Messmaschine im Rahmen der Maschi-
nenabnahme umfangreichen Abnahmemessungen unterzogen und deren 
Messsystemfähigkeit dokumentiert. Die Abnahmemessungen werden 
anhand DAkkS-zertifizierter Lehren durchgeführt und entsprechen in 
ihrer Ausprägung den späteren Messobjekten oder später zu vermes-
senden Werkzeugen. 

Folgende Lehren kommen hierbei zum Einsatz: Stufenlehrdorne für Län-
gen- und Durchmessermessungen, Winkelprüflehren für Frei- und Span-
winkelmessungen sowie entsprechende Konturformlehren. Grundlage 
dieser Messsystemfähigkeit der HELICHECK-Messmaschinen ist die 
massive Maschinenbasis aus Granit sowie minimalste Verfahrwege der 
im Einsatz befindlichen Sensoren.
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INNOVATIVE  
WALTER MESSTECHNOLOGIE

Der Verzicht auf bewegliche Teile im Optiksystem ist Basis für höhere 
Stabilität sowie Mess- und Wiederholgenauigkeit. Die fest installierten 
Kameras sind im ummantelten Messraum der Maschine sicher vor Staub 
und vor Fremdlicht geschützt. Segmentierte LED-Lichtquellen für alle 
Kameras schaffen ideale Voraussetzungen für höchste Genauigkeit. 
Ebenfalls keinerlei Kompromisse wurden bei der Steuerung und dem 
kompletten Achsensystem eingegangen. Mechanisch instabile Hand-
führungen wurden komplett durch innovative Antriebs- und Software-
lösungen ersetzt. Die Linearachsen der Messmaschinen sind mit Glas-
maßstäben ausgestattet, um die bestmögliche Positioniergenauigkeit 
abzusichern. Ergebnis sind sehr kurze Positionierzeiten und eine Positi-
onierauflösung von 0,005 μm durch die entsprechende Steuerungseinheit.

Zertifizierte Genauigkeit
Nach VDI/VDE 2617 wird die Genauigkeit einer 
Messmaschine durch verschiedene Messungen 
in verschiedenen Abständen auf zertifizierten 
Eichnormalen bewertet. WALTER verwendet 
hierfür DAkkS zertifizierte Normale wie Stufen-
lehrdorne und Winkelprüflehren. Laut Norm 
werden mindestens drei Messungen verlangt. 
WALTER führt diese Messungen jeweils zehnmal 
aus. Mit den Kalibrierscheinen der Physikalisch-
Technischen Bundesanstalt wird die hohe Ge-
nauigkeit der Lehren zertifiziert.

Massive Granitbasis
Eine massive Granitbasis schafft mit ihrem ho-
hen Gewicht die Grundlage für Genauigkeit und 
Präzision. Sie wirkt schwingungsdämpfend und 
ist thermostabil. Das sind die Voraussetzungen 
für höchste Messgenauigkeit und zuverlässige 
Messergebnisse.
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HELICHECK PRO:  
HOCHLEISTUNGS-PRÄZISIONSMESSMASCHINE
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Anwendungsbereich
	� Standard-Werkzeugdurchmesser 1 – 200 mm;  
Rachenlehrenprinzip 150 mm, einseitig  
200 mm. (Messbereiche können in Abhängig
keit verbauter Optionen variieren)

	� Standard-Länge bis 360 mm, als Aus- 
führung HELICHECK PRO LONG bis 800 mm 
als Standard-Länge (In Abhängigkeit der 
verwendeten Werkzeugaufnahme kann sich 
der Messbereich reduzieren)

Optimierte Beleuchtung durch seitliche und in der Tür ausgerichtete LEDs

Auflichtmessung Stirn: 
CCD-Kamera mit 200-facher Vergrößerung 

Durchlichtmessung:  
CCD-Kamera mit 50-facher Vergrößerung

Auflichtmessung Frontal: 
CCD-Kamera mit 200-facher Vergrößerung

	� Berührungslos

	� Vollautomatisch

	� Verschleißfrei
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HELICHECK PRO:  
HOCHLEISTUNGS-PRÄZISIONSMESSMASCHINE

HELICHECK PLUS:  
DAS PLUS FÜR MIKROWERKZEUGE

Optische, berührungslose Messtechnologie 
eignet sich hervorragend für empfindliche Ma-
terialien und kleine Abmessungen. Die vierte 
Kamera in der HELICHECK PLUS mit 400-facher 
Vergrößerung liefert das entscheidende Plus und 
erweitert den Anwendungsbereich für Mikro-
werkzeuge bis zu einem minimalen Durchmesser 
von 0,1 Millimeter.

Spezial-Auflichtbeleuchtungseinheit und 
Diffusor für Mikrowerkzeuge und Bohrer

Auflichtmessung Stirn: 
CCD-Kamera mit 400-facher Vergrößerung

Auflichtmessung Frontal: 
CCD-Kamera mit 400-facher Vergrößerung

Durchlichtmessung: 
CCD-Kamera mit 50-facher Vergrößerung

Durchlichtmessung: 
CCD-Kamera mit 400-facher Vergrößerung

	� Optimale Ausleuchtung

	� Exakte Konturenerfassung

Auflicht- und Stirnkamera vergrößern das zu 
messende Objekt ebenfalls um das 400-fache. 
Selbst kleinste Details werden sicht- und mess-
bar. Reproduzierbares Messen von hochglänzend 
polierten, beschichteten oder matten Oberflächen 
wird möglich.

Für absolute Mikrowerkzeuge empfehlen wir die 
Messmaschine HELICHECK NANO für eine kom-
plett bedienerunabhängige Messung im Durch-
licht wie auch im Auflicht.



MASCHINEN-
VERGLEICH 

HELICHECK ADVANCED HELICHECK PRO HELICHECK PLUS HELICHECK NANO

Vergrößerung Durchlicht 50-fach 50-fach 50-/400-fach 50-/400-fach

Vergrößerung Auflicht 100-fach 200-fach 400-fach 5-/10-/20-/50-/80-/800-fach

Auflösung Kamera 1,5 Megapixel 1,5 Megapixel 1,5 Megapixel 12 Megapixel

Messbereich Durchlichtmessungen Ø 1 – 320 mm Ø 1 – 200 mm Ø 0,1 – 200 mm Ø 0,1 – 60 mm

Messbereich Auflichtmessungen Ø 3 – 70/320* mm Ø 3 – 70/200* mm Ø 1 – 60/200* mm Ø 0,1 – 16 mm

*abhängig von Parameter

200 mm320 mm 150 mm 16 mm 12 mm 6 mm 3 mm 1 mm 0,5 mm 0,1 mm

HELICHECK PLUS

HELICHECK PRO

HELICHECK ADVANCED 

HELICHECK NANO

  Auflicht
  Durchlicht
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EINSATZGEBIETE

Messungen im Spanraum sind 
bei der HELICHECK ADVANCED 
und der HELICHECK PRO auf  
Ø 70 mm und bei der HELICHECK 
PLUS auf Ø 60 mm begrenzt.



HELICHECK ADVANCED HELICHECK PRO HELICHECK PLUS HELICHECK NANO

Vergrößerung Durchlicht 50-fach 50-fach 50-/400-fach 50-/400-fach

Vergrößerung Auflicht 100-fach 200-fach 400-fach 5-/10-/20-/50-/80-/800-fach

Auflösung Kamera 1,5 Megapixel 1,5 Megapixel 1,5 Megapixel 12 Megapixel

Messbereich Durchlichtmessungen Ø 1 – 320 mm Ø 1 – 200 mm Ø 0,1 – 200 mm Ø 0,1 – 60 mm

Messbereich Auflichtmessungen Ø 3 – 70/320* mm Ø 3 – 70/200* mm Ø 1 – 60/200* mm Ø 0,1 – 16 mm

*abhängig von Parameter
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Modulare Adapterspindel
Vertikale Werkzeugaufnahme, schneller Wech-
sel des Spindeltyps bei immer gleicher Mess-
bereichshöhe, keine Adapterlösungen mit  
kumulierendem Rundlauffehler und unterschied-
lichen Höhen. Der Spindeleinsatz-Adapterwechsel 
ist sehr einfach in wenigen Sekunden möglich, 
ohne zusätzliche Rüstzeiten.

Folgende Spindeleinsatz-Adapter sind verfügbar:
	� ISO 50/40/30
	� HSK 100/80/63/50/40/32/25
	� Capto C4/C5/C6/C8
	� VDI 50/40/30/25/20/16
	� Hydrodehnaufnahme D32 und  
Reduzierhülsen

Weitere Spindeleinsatz-Adapter oder andere 
Spannsysteme (z. B. automatisches Hydrodehn-
spannfutter) und -zubehör auf Anfrage.

Spitzenhalterung
Bei allen Werkzeugen und rotationssymmetri-
schen Teilen, die aufgrund ihrer technischen 
Anforderungen zwischen Spitzen gefertigt 
werden, muss die hohe Rundlaufgenauigkeit 
auch beim Messvorgang erhalten bleiben.  
Dafür bietet WALTER eine Präzisions-Spitzen-
halterung an, die mit positiven oder auch 
negativen Spitzen ausgeführt werden kann. 
Montiert wird die Spitzenhalterung mit geringer 
Rüst- und Einstellzeit auf die A-Achse.

OPTIONEN ERWEITERN  
DIE EINSATZMÖGLICHKEITEN
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Digitaler Messtaster
Für Messaufgaben wie das Erfassen des Span-
raumprofils bei Bohrern, die Zweipunkt-Span-
winkelmessung oder die Freiwinkelmessung auf 
kleinen Fasen steht für die HELICHECK PLUS 
und HELICHECK PRO ein mechanisch-elektroni-
sches Prinzip zur Verfügung. Über einen Mess
taster mit Tastkugel zur Signalübertragung wird 
im Schaltprinzip stufenweise Position für Posi-
tion erfasst. (Bei der Verwendung in der HELICHECK 
PLUS entfällt dann der zusätzliche Stirn-Diffusor.)

Analoger Messtaster
Um komplette Flächen zu scannen oder Form-
messungen durchzuführen, bietet WALTER für 
die HELICHECK PRO und HELICHECK PLUS einen 
Analogen Messtaster an. Bei Bewegung der  
Achsen kann kontinuierlich weiter gemessen 
und alle Veränderungen erfasst werden.
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Leuchttisch
Für Stirnkamera zum Messen von Flachteilen 
wie z. B. Wendeschneidplatten, Profilschnitten, 
Testschliffen etc. oder für Stirnprofile wie z.B. 
Torx-Stempel, Stoßrädern o.ä. auf zylindrischem 
Grund-körper. Funktionsprinzip: Nutzung der Stirn- 
Auflichtkamera für Messungen an Profilen im 
Durchlichtmessverfahren.

Auflichtbeleuchtung / Diffusor
Bei der HELICHECK PLUS Standard und für die 
HELICHECK PRO stehen optional eine Spezial-
auflichtbeleuchtung und ein Diffusor mit Posi
tioniereinheit zur Verfügung. Eine optimale 
Ausrüstung zum berührungslosen Messen von 
z. B. der Stirngeometrie an Bohrern oder Mikro
werkzeugen durch homogene, diffuse Aus
leuchtung der Stirngeometrie.

WEITERE 
OPTIONEN
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Schneidkantenverrundungssensor SKV
SKV ist die logische Weiterentwicklung zur 
Komplettmessung inkl. der Mikrogeometrien von 
Präzisionswerkzeugen. Die Kantenverrundung 
ist ein wichtiger Parameter für die Optimierung 
von Werkzeugen hinsichtlich Standzeit und Zer-
spanleistung. Der SKV mit eigener, segmentier-
ter Power-LED-Beleuchtung und Präzisions-CNC-
Neigungsachse für beliebige Messorte ermittelt 
die komplette Mikrogeometrie einer Schneide 
und aller anderen Profile an Mikrobauteilen. Zur 
Schneidenmikrogeometrie gehören die Schneid-
kantenverrundung, die Schneidenform und die 
Schartigkeit der Schneidenkante. Darüber hinaus 
ist der SKV für alle Geometriemessungen an 
sehr feinen Strukturen geeignet, bei denen die 
Standardsensoren bereits an ihre Grenzen sto-
ßen (z. B. Frei- und Spanwinkel). Der Schneid-
kantenverrundungssensor arbeitet berührungs-
frei nach dem Autofokusverfahren. 

Eine CNC-gesteuerte Präzisionsschwenkachse 
mit einem Winkel von 0 bis 90° und einer Posi-
tionsauflösung von 0,001° sowie einer 1.000-fach 
vergrößernden Präzisionsoptik misst die Stirn- und 
Umfangsschneide. Eingesetzt werden kann das 
System für Kantenverrundungen ab 3 bis 50 µm. 
Die Kombination mehrerer Kameras in Verbindung 
mit den Präzisionsachsen ermöglicht eine ein-
fache und reproduzierbare Orientierung auf dem 
Werkzeug. Zeitaufwändiges manuelles Vorpo-
sitionieren ist überflüssig. Der Messvorgang 
dauert weniger als 1 Minute. Mit dem SKV kann 
sowohl die HELICHECK PRO als auch die  
HELICHECK PLUS ausgerüstet werden. Mit die-
ser Entwicklung ist WALTER auch der Partner in 
der Mikrogeometrie!

	� �Einfache und schnelle Komplettmessung 
sehr feiner Strukturen

	� �Deutliche Erhöhung der Standzeiten und 
Zerspanleistung

	� �Größte Genauigkeit

	� �Ein Komplettsystem für alle Messauf
gaben an einem Werkzeug
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DIGITALISIERUNG VON  
WERKZEUGEN UND WERKSTÜCKEN

HELICHECK PRO/PRO LONG, HELICHECK PLUS/PLUS LONG    OPTIONEN

3D-Sensor
Für eine Vollautomatische Messung und Digi-
talisierung von Werkzeugen und Werkstücken  
auf einer Messmaschine. 

Der optionale 3D-Sensor für die Messmaschinen 
der Baureihe HELICHECK PRO und PLUS bietet 
dem Anwender die Funktionalität von zwei 
Messmaschinen in einer: Das „Messen“ im 
klassischen Stil mittels Durchlicht- und Auflicht-
kamera - am Umfang sowie an der Stirn. Und 
zusätzlich die komplette „Digitalisierung“ eines 
unbekannten Werkzeugs oder Bauteils mit dem 
3D-Sensor.

Wenn bei Schneidwerkzeugen die Schneiden-
geometrie, Teilung und Spiralsteigung von 
Schneide zu Schneide variiert, ist von High 
Performance Tools die Rede. Diese stellen nicht 
nur bei der Fertigung hohe Anforderungen, son-
dern auch beim Messen. Angesichts vieler vari-
ierender Parameter empfiehlt sich die wesent-
lich schnellere 3D-Lasermessung, etwa mit 
einer WALTER HELICHECK 3D. Für die Kom-
plettmessung war für einige Messkriterien 
dann aber zusätzlich noch eine präzisere, kon-
ventionelle Messmaschine nötig. Bislang wa-
ren also für anspruchsvolle Werkzeuge, wie 
sie im Automotive-, Aerospace- oder Medizin-
bereich üblich sind, zwei Messmaschinen not-
wendig. Mit der neuen optionalen 3D-Laser-
messung ist das nicht mehr der Fall. 

Der 3D-Sensor visualisiert das Werkstück als 
Punktewolke. An diesem dreidimensionalen 
Abbild können dann verschiedene Messungen 
durchgeführt werden. Legt der Anwender die-
ses Abbild auf die 3D-Konstruktionszeichnun-
gen, oder auf die eines Master-Teils, sind die 
Abweichungen beim Werkzeug zu erkennen.



Vorteile der Option 3D Sensor
	� 	�Konventionelle Durchlicht- und Auflichtmesstechnik  
in einer Maschine vereint! 

	� 	�„High Performance“ PC-Hardware

	� 	�Präzisionsschwenkachse mit Schwenkbereich  
(-55° bis 90°), somit sind auch Komplett-Scans von  
Wendeschneidplatten möglich

	� 	�Direkte Messung ohne Antireflexionsspray

	� 	�Alle Arten von Werkzeugoberflächen möglich

	� 	�100% Taumelfehlerfrei

	� �Komplett geschlossene Punktewolke, daher keine  
3D-Rekonstruktionen erforderlich 

Technische Details
	� Für Werkzeuge von 3 mm bis 80 mm Durchmesser
	� Werkzeuglänge ab Oberkante Spindel: 

HELICHECK PRO/PLUS: bis 205 mm 
HELICHECK PRO LONG/PLUS LONG: bis 605 mm

	� Schwenkbereich von -55° bis 90°
	� Auflösung 1/1000°
	� High Performance PC
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µ-GENAUE KOMPLETTMESSUNGEN

High Performance Package
Für höchste Messpräzision im absoluten Highend Bereich. Garantierte 
und zertifizierte eindimensionale achsparallele Längenmaßabweichung 
mit einer Messunsicherheit nach VDI/VDE 2617 EUX,MPE = 1,0 μm + (L/300)  
nach VDI/VDE 2617, L = Messlänge in mm.

Beispiele:
L = 16 mm; T = 20 °C
EUX,MPE = 1,0533 μm = 1,0 + (L/300) = 1,0 + (16 / 300) μm
L = 150 mm; T = 20 °C
EUX,MPE = 1,5000 μm = 1,2 + (L/300) = 1,2 + (150 / 300) μm

Darin enthalten
	� Optimierte, erweiterte Montageschritte
	� Erweiterte Kalibrier- und Abnahmeroutinen
	� Höhere Positionsgenauigkeit durch modernste  
Steuerungstechnologie und Triggerverfahren

	� Feinkalibrierung der Linearachsen
	� Pneumatische Luftfeder-Maschinenfüße für  
niederfrequente Schwingungsisolation

	� DMC-Kamera zur Verifizierung der Prüfaufnahmen
	� Temperaturmessgerät zur Erfassung, Auswertung und Kompensation 
der aktuellen Arbeitsraum- und Werkstücktemperatur

Messunsicherheit nach VDI 2617 Blatt 6
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ROBOTLADER

	� Automatisiertes Messen nach der Produktion
	� 100% Qualitätskontrolle der geschliffenen 
Werkzeuge

	� Hoher Werkzeugdurchsatz
	� Höchste Genauigkeit durch Entkoppelung 
Robotlader – Messmaschine. Keine  
Vibrationsübertragung.

	� Intelligente Sortierfunktion mit  
Ablage in Gut- bzw. Ausschusspaletten 
nach der Messung

	� Einfache Bedienung durch voll integrierte 
Steuerungssoftware

	� 4 Palettenplätze. Optional bis zu 
16 Palettenplätze lieferbar

	� Beladung der Paletten von vorne
	� Maximale Werkzeugkapazität:  
7 x 500 St. = 3.500 St. (Abhängig von Werk-
zeugdurchmesser, Spannzangenwechsel 
und Anzahl der verfügbaren Palettenplätze)

Mit der Automatisierung der HELICHECK Mess-
maschinen sichern sich Werkzeughersteller jetzt 
den entscheidenden Vorteil. Was sich bisher 
schon in Verbindung mit der WALTER Schleif-
maschine bestens bewährt hat, kommt nun als 
logische Weiterentwicklung mit dem Robotlader 
für die Messmaschine. Qualität und Output 
werden erhöht, der Schleifprozess automatisch 
überwacht und dokumentiert.

	� Option: Automatischer Spannzangen-
wechsel für unterschiedliche Werkzeug-
durchmesser. Dies ermöglicht eine variable 
Bestückung der Paletten mit unterschied-
lichen Werkzeugdurchmessern.

	� Max. Werkzeuglänge: 250 mm
	� Max. Werkzeuggewicht: 5 kg bei Einzel
greifermodus; 2,5 kg bei Doppelgreifermodus

	� FANUC 6-Achs-Roboter 

Weitere Optionen
	� Automatische Reinigung der Werkzeuge  
vor dem Messen

	� Automatische Laserbeschriftung der  
Werkzeuge nach dem Messen
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LASERMARKIERUNG 
UND WERKZEUGREINIGUNG
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1) �Greiferfinger müssen bei unterschiedlichen Schaftdurchmessern umgebaut werden
2) �Greiferfinger können ohne Umbau mehrere Durchmesserbereiche verwendet werden  

① Modul Werkzeugreinigung
	� Kompakte Bauweise
	� Anbau außerhalb des Arbeitsraumes
	� Die Reinigung erfolgt mit Ultraschall
	� Inklusive Werkzeugtrocknung durch Druckluftstrom

② Modul Lasermarkierung
	� Kompakte Bauweise
	� Anbau außerhalb des Arbeitsraumes
	� Gekapselter Bereich
	� Integrierte Absaugung
	� Sicheres Arbeiten

③ Hohe Kapazität
	� Bis zu 4 Ebenen/16 Kassetten im „Single-Range-Modus” 1) möglich 
Beispiel: Werkzeugdurchmesser 6 mm, Kapazität 4.500 Werkzeuge 
(Kapazität berechnet mit 15 bestückten Kassetten und 1 Leerkassette)

	� Bis zu 4 Ebenen/12 Kassetten im „Multi-Range-Modus” 2) möglich 
Beispiel: Werkzeugdurchmesser 6 mm, Kapazität 3.300 Werkzeuge 
(Kapazität berechnet mit 11 bestückten Kassetten und 1 Leerkassette)

④ Gute Zugänglichkeit
	� Gute Zugänglichkeit von vorne und von oben
	� Schnelles Be- und Entladen

ROBOTLADER AUSSTATTUNGSPAKET  
SINGLE-RANGE 1)

AUSSTATTUNGSPAKET  
MULTI-RANGE 2)

max. Anzahl Ebenen 4 4

max. Anzahl Kassetten/Ebene 4 3

max. Kapazität Kassetten 16 12

Modul Werkzeugreinigung 0 0

Modul Lasermarkierung 0 0

Automatischer Spannzangenwechsel – 0

Schnittstelle Werkzeugreinigung / Lasermarkierung 0 0

①

②
③

④
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1) ��Beschriftung am Schaft im Standardlieferumfang enthalten. Beschriftung am Schaftende erfordert optionale Ausstattung mit dafür geeignetem Greiferpaar
2) �Setzt die Bestellung der optionalen Vorbereitungen für Werkzeugreinigung bzw. Lasermarkierung bei Bestellung der Roboterzelle voraus.
3) �Voraussetzung Multi-Range-Greifer

Ultraschallreinigungsbad
	�  �Die Werkzeuge werden vor der Messung 

in einem Reinigungsbad mit Ultraschall 
gereinigt

	�  �Das Trocknen der Werkzeuge erfolgt im 
Luftstrom und kann je nach Werkzeuglänge 
individuell angepasst werden

Lasermarkierung am Umfang/Schaftende
	� Hochwertige Markierung ohne jeglichen 
Einbrand

	� Sehr schnelles Markieren
	� Markierung an Schaft und/oder Schaftende 1)

	� Statische und dynamische Daten können 
wahlweise markiert werden

Automatischer Spannzangenwechsel
	� �Sicheres Wechseln von Werkzeugen und 
Spannzangen 3) durch lineare Auf-/Abwärts-
bewegung der Spindelachse

	� Zeitersparnis durch Doppelgreiferkonzept

Plug and Play Konzept
	�  �Einfaches Nachrüsten 2) von zusätzlichen 

Funktionsumfängen durch vorkonfigurierte 
Schnittstellen für Werkzeugreinigung und 
Lasermarkierung

	�  �Modul beschaffen, einstecken und loslegen. 
So einfach funktioniert der Plug and Play 
Gedanke bei WALTER



ATP-ROBOTERZELLE 
AN DER MESSMASCHINE

22 HELICHECK PRO/PRO LONG, HELICHECK PLUS/PLUS LONG    AUTOMATISIERUNG

Unsere Messmaschinen HELICHECK PRO und 
HELICHECK PLUS können in Verbindung mit der 
ATP Robocell in unsere innovative Automatisie-
rungslösung für Bearbeitungswerkzeuge „Au-
tomated Tool Production (ATP)“ eingebunden 
werden. Weitere Informationen zu dieser Auto
matisierungslösung finden Sie auf unserer Web-
site über diesen QR-Code:
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QUICK ASSISTANT – 
ÜBERZEUGEND EINFACH IN DER HANDHABUNG

	� In nur zwei Schritten zur Messung

	� �Einfache, grafische Benutzeroberfläche

	� �Für zylindrische und konische Fräser  
sowie Bohrer

	� ��Keine Eingabe von Sollparametern  
erforderlich

	� ��Automatische Messwertprotokollierung

Beispiel-Icons der Werkzeugfamilie  
„Zylindrische Schaftfräser”
Nie zuvor war es leichter WALTER Messma
schinen zu bedienen. Die klar gestalteten Icons 
ermöglichen ein intuitives Bedienen der Software. 
Vorkenntnisse werden nicht vorausgesetzt.

Scharfkantig Kantenbruch Eckenradius BohrerVollradius

HELICHECK PRO/PRO LONG, HELICHECK PLUS/PLUS LONG    SOFTWARE



WALTER MESSTECHNIK-SOFTWARE: 
QUICK ASSISTANT – IN NUR ZWEI SCHRITTEN ZUM ZIEL

�1. Schritt 
Werkzeugfamilie auswählen.

2. Schritt 
Prüfplan auswählen und Messung starten/ 
neuen Prüfplan durch Anklicken gestalten  
und Messung starten.
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QUICK-CHECK FÜR WERKZEUGE  
IM STANDARDBEREICH

SCHNITTSTELLEN ZU FREMDSYSTEMEN

Die Schnittstellen
Umfassende Schnittstellenkonzepte zur Anbindung der Messmaschine 
in das Produktionsumfeld. Dies reicht von einfachen Datenschnittstellen 
zum Import von Solldaten und Toleranzgrenzen bis hin zu komplett  
parametrisierten Messablaufgenerierungen aus übergeordneten Ferti-
gungsleitsystemen. Ebenso lassen sich für Qualitätssicherungs- und  
Dokumentationszwecke die gemessenen Istdaten systemübergreifend 
weiterverarbeiten. 

Schnittstellen zu Fremdsystemen für
	� �Messablaufgenerierung
	� �Parametrische Messablaufgenerierung
	� Dokumentationszwecke

Protokollierung
Umfassende Protokollierung aller gemessenen Parameter inklusive  
Toleranzauswertung und grafischer Darstellung. Messergebnisse und 
Protokolle stehen als Druckversion zur Verfügung wie auch zur elektro-
nischen Weiterverarbeitung in Dateiform für diverse Anwendungen.
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CUSTOMER CARE
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Weltweit als System- und Lösungslieferant für die gesamte Werkzeug-
bearbeitung. Diesem Anspruch werden wir gerecht, indem wir für alle 
WALTER- und EWAG-Maschinen eine höchste Maschinenverfügbarkeit 
über deren gesamten Produktlebenszyklus sicherstellen. Dafür haben wir 
unter Customer Care zahlreiche Dienstleistungen gebündelt.

Unsere Produkte sollen möglichst lange die Kundenanforderungen erfül-
len, wirtschaftlich arbeiten, zuverlässig funktionieren und jederzeit 
verfügbar sein.

Vom „Start up“ bis zum „Retrofi t“ – unser Customer Care ist während 
der gesamten Lebensdauer Ihrer Maschine für Sie da. Darum stehen 
Ihnen weltweit kompetente HelpLines und Service-Techniker in Ihrer Nähe 
zur Verfügung:

 � Wir sind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Unterstützung an

 � Wir unterstützen Sie bei der Produktivitätssteigerung

 � Wir arbeiten professionell, zuverlässig und transparent

 � Wir sorgen im Problemfall für eine professionelle Lösung

Unter der Marke UNITED GRINDING Digital SolutionsTM entwickeln wir 
Lösungen, um Sie dabei zu unterstützen, Prozesse zu vereinfachen, die 
Effi zienz Ihrer Maschinen zu steigern und die Produktivität insgesamt 
zu erhöhen. 

Zu den Schwerpunktthemen CONNECTIVITY, USABILITY, MONITORING 
und PRODUCTIVITY erweitern wir dabei kontinuierlich unser Lösungs-
portfolio, um Ihnen das Arbeitsleben im digitalen Zeitalter zunehmend 
zu erleichtern.

Mehr zu den Dienstleistungen von UNITED GRINDING Digital SolutionsTM 
fi nden Sie auf unserer Website unter der Rubrik Customer Care.

UNITED GRINDING 
DIGITAL SOLUTIONS™

WIR SIND FÜR SIE DA Start up
Inbetriebnahme
Gewährleistungsverlängerung

Qualifi cation 
Schulung
Produktunterstützung

Prevention 
Wartung
Inspektion

Service 
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine

Digital Solutions
Remote Service
Service Monitor
Production Monitor

Material 
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehör

Rebuild 
Maschinenüberholung
Baugruppenüberholung

Retrofi t 
Umbauten
Nachrüstungen
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CUSTOMER CARE

Weltweit als System- und Lösungslieferant für die gesamte Werkzeug-
bearbeitung. Diesem Anspruch werden wir gerecht, indem wir für alle 
WALTER- und EWAG-Maschinen eine höchste Maschinenverfügbarkeit 
über deren gesamten Produktlebenszyklus sicherstellen. Dafür haben wir 
unter Customer Care zahlreiche Dienstleistungen gebündelt.

Unsere Produkte sollen möglichst lange die Kundenanforderungen erfül-
len, wirtschaftlich arbeiten, zuverlässig funktionieren und jederzeit 
verfügbar sein.

Vom „Start up“ bis zum „Retrofi t“ – unser Customer Care ist während 
der gesamten Lebensdauer Ihrer Maschine für Sie da. Darum stehen 
Ihnen weltweit kompetente HelpLines und Service-Techniker in Ihrer Nähe 
zur Verfügung:

 � Wir sind schnell bei Ihnen und bieten unkomplizierte
Unterstützung an

 � Wir unterstützen Sie bei der Produktivitätssteigerung

 � Wir arbeiten professionell, zuverlässig und transparent

 � Wir sorgen im Problemfall für eine professionelle Lösung

Unter der Marke UNITED GRINDING Digital SolutionsTM entwickeln wir 
Lösungen, um Sie dabei zu unterstützen, Prozesse zu vereinfachen, die 
Effi zienz Ihrer Maschinen zu steigern und die Produktivität insgesamt 
zu erhöhen. 

Zu den Schwerpunktthemen CONNECTIVITY, USABILITY, MONITORING 
und PRODUCTIVITY erweitern wir dabei kontinuierlich unser Lösungs-
portfolio, um Ihnen das Arbeitsleben im digitalen Zeitalter zunehmend 
zu erleichtern.

Mehr zu den Dienstleistungen von UNITED GRINDING Digital SolutionsTM 
fi nden Sie auf unserer Website unter der Rubrik Customer Care.

UNITED GRINDING 
DIGITAL SOLUTIONS™

WIR SIND FÜR SIE DA Start up
Inbetriebnahme
Gewährleistungsverlängerung

Qualifi cation 
Schulung
Produktunterstützung

Prevention 
Wartung
Inspektion

Service 
Kundendienst
Kundenberatung
HelpLine

Digital Solutions
Remote Service
Service Monitor
Production Monitor

Material 
Ersatzteile
Austauschteile
Zubehör

Rebuild 
Maschinenüberholung
Baugruppenüberholung

Retrofi t 
Umbauten
Nachrüstungen
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TECHNISCHE DATEN, ABMESSUNGEN

ACHSEN

X-Achse 270 mm

Y-Achse 365 mm

Y-Achse (nur HELICHECK PRO LONG/ PLUS LONG) 800 mm

Z-Achse 250 mm

A-Achse 360°

GENAUIGKEIT

Messunsicherheit EUX,MPE = (1,2 + L/300) µm  

Durchmessermessung/Längenmessung 1)  
Wiederholungsgenauigkeit ≤ 1 µm
Positionsauflösung für alle Linearachsen X, Y, Z 0,005 µm

Positionsauflösung für Rotationsachse A < 0,00036°

Messwertauflösung 0,25 µm

VERGRÖSSERUNG 2)

HELICHECK PRO / HELICHECK PRO LONG

Durchlichtkamera 50-fach

Auflichtkamera 200-fach

Stirnkamera 200-fach

HELICHECK PLUS / HELICHECK PLUS LONG

Durchlicht 1 50-fach

Durchlicht 2 400-fach

Auflichtkamera 400-fach

Stirnkamera 400-fach

SONSTIGES

ANSCHLUSSWERT

Anschlusswert bei 230 V/50 Hz < 1,5 kVA

GEWICHT

HELICHECK PRO/PLUS ca. 2.500 kg

HELICHECK PRO LONG/PLUS LONG ca. 3.000 kg

WERKZEUGDATEN

Max. Werkzeugdurchmesser 200 mm       

Durchmesser (Rachenlehrenprinzip) 
HELICHECK PRO 3)

HELICHECK PLUS 3)

150 mm 
150 mm

Max. Werkzeuglänge 4) 360 mm

Max. Werkzeuglänge 4) (nur HELICHECK PRO LONG/PLUS LONG) 800 mm

Max. Werkzeuggewicht 25 kg

OPTIONEN
3D-Sensor, Leuchttisch, Wechselspindel, Schneidkantenverrundungssensor SKV,  
Spitzenhalterung, Digitaler Messtaster, Analoger Messtaster, Spezielle Optik:  
200-fache Vergrößerung für Auflicht- und Stirnkamera (nur HELICHECK PLUS/PLUS LONG), 
Vorbereitung für Teach-in Mode Arbeitsplatz, Teach-in Mode Arbeitsplatz, Software, 
Robotlader, Laserbeschriftung, Reinigungsbad, etc.

1) 	Gemessen am zertifizierten Stufenlehrdorn bei konstanten Umgebungsbedingungen.
2) 	Die Vergrößerungen beziehen sich auf einen 22"-Bildschirm.
3) 	In Abhängigkeit der verbauten Optionen können sich diese Werte ändern
4) 	Ab theoretischem Kegeldurchmesser Werkzeugaufnahmespindel. 

Abmessungen in mm. Optionen, Zubehör oder Türen in 
geöffneter Position können die Abmessungen der Maschine 
vergrößern. Änderungen, die dem technischen Fortschritt 
dienen, und Irrtum vorbehalten. Angaben ohne Gewähr.

HELICHECK PRO/PRO LONG, HELICHECK PLUS/PLUS LONG

20
50

1446 1310

HELICHECK PRO/PLUS

28
63

1446 1310 1490

1490

HELICHECK PRO LONG/PLUS LONG
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CREATING TOOL PERFORMANCE

Wir stehen als weltweit agierendes, marktorientiertes Technologie- und Dienstleistungsunternehmen sowie als System- und Lösungspartner für 
die gesamte Werkzeugbearbeitung. Unser Leistungsspektrum ist die Grundlage innovativer Bearbeitungslösungen für nahezu alle marktüblichen 
Werkzeuggattungen und Werkstoffe bei hohem Mehrwert hinsichtlich Qualität, Präzision, Standzeit und Produktivität.

1) Die max. Werkzeugabmessungen sind abhängig von Werkzeugtyp und -geometrie sowie der Art der Bearbeitung.
2) Ab theoretischem Kegeldurchmesser Werkstückträger. 

Einsatz: P  Produktion R  Nachschärfen M  Messen  

Werkstoffe: HSS  Hochleistungsschnellschnittstahl HM  Hartmetall C/K  Cermet/Keramik CBN  Kubisches Bornitrid PKD  Polykristalliner 

Diamant CVD-D  Chemische Gasphasenabscheidung MKD/ND  Monokristalliner Diamant/Naturdiamant

Maschinen Einsatz | Werkstoffe

VISION LASER P   HM    PKD  CVD-D  MKD/ND

LASER 
Laserbearbeitung 
von Werkzeugen

Maschinen Einsatz | EUX,MPE-Wert
Werkzeugmaße 1)

max. Länge 2) / Durchmesser

HELICHECK ADVANCED M (1,8 + L/300) µm 420 mm / Ø 1 – 320 mm

HELICHECK PRO M   (1,2 + L/300) µm 300 mm / Ø 1 – 200 mm

HELICHECK PRO LONG M (1,2 + L/300) µm 730 mm / Ø 1 – 200 mm

HELICHECK PLUS M (1,2 + L/300) µm 300 mm / Ø 0,1 – 200 mm

HELICHECK PLUS LONG M (1,2 + L/300) µm 730 mm / Ø 0,1 – 200 mm

HELICHECK NANO M (1,2 + L/300) µm 120 mm / Ø 0,1 – 16 mm

HELICHECK 3D M (1,8 + L/300) µm 420 mm / Ø 3 – 80 mm

MESSEN
Berührungsloses Messen von Werkzeugen, 
Werkstücken und Schleifscheiben

SOFTWARE
Die Intelligenz der Werkzeugbearbeitung und -messung 
für die Produktion und das Nachschärfen

AUTOMATION
Lösungen für die komplette Werkzeugproduktion: Von Ladesystemen, 
die im Arbeitsraum der Maschine integriert sind, über Robotlader bis 
hin zu ATP - Automated Tool Production, unserer innovativen Lösung 
zur Vernetzung von Schleif-, Erodier- und Messmaschinen von WALTER.

CUSTOMER CARE
Umfassendes Service- und 
Dienstleistungsangebot

Maschinen Einsatz | Werkstoffe
Werkzeugmaße 1)

max. Länge 2) / Durchmesser

HELITRONIC G 200 P  R  HSS  HM  C/K  235 mm / Ø 1 – 125 mm

HELITRONIC MINI PLUS P  R  HSS  HM  C/K  CBN 255 mm / Ø 1 – 100 mm

HELITRONIC RAPTOR P  R  HSS  HM  C/K  CBN 280 mm / Ø 3 – 320 mm

HELITRONIC POWER 400 P  R  HSS  HM  C/K  CBN 520 mm / Ø 3 – 315 mm

HELITRONIC VISION 400 L P  R  HSS  HM  C/K  CBN 420 mm / Ø 3 – 315 mm

HELITRONIC MICRO P  HSS  HM  C/K  CBN

R  HSS  HM  C/K  CBN

220 mm / Ø 0,1 – 12,7 mm
220 mm / Ø 3 – 12,7 mm

SCHLEIFEN 
Schleifen rotationssymmetrischer Werkzeuge 
und Werkstücke sowie von Wendeschneidplatten

Maschinen Einsatz | Werkstoffe
Wendeschneidplatte 1)

Inkreis / Umkreis

COMPACT LINE P  R  HSS  HM  C/K  CBN  PKD Ø 3 mm / Ø 50 mm

Maschinen Einsatz | Werkstoffe
Werkzeugmaße 1)

max. Länge 2) / Durchmesser

HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION P  R  HSS  HM  C/K  CBN  PKD 185/255 mm / Ø 1 – 165 mm

HELITRONIC RAPTOR DIAMOND P  R  HSS  HM  C/K  CBN  PKD 270 mm / Ø 3 – 400 mm

HELITRONIC POWER DIAMOND 400 P  R  HSS  HM  C/K  CBN  PKD 520 mm / Ø 3 – 380 mm

HELITRONIC VISION DIAMOND 400 L P  R  HSS  HM  C/K  CBN  PKD 420 mm / Ø 3 – 315 mm

ERODIEREN
Erodieren und Schleifen von 
rotationssymmetrischen Werkzeugen
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ÜBER UNS

Schleifen Erodieren Laser Messen Automation Software Customer Care

Unsere Kundenorientierung und das weltweite Vertriebs- und Servicenetz 
mit eigenen Niederlassungen und Mitarbeitern werden seit Jahrzehnten 
von unseren Kunden geschätzt.

WALTER MASCHINENBAU GMBH

Seit 1953 produziert WALTER Werkzeugschleifmaschinen. Heute wird 
das Produktprogramm durch Werkzeugerodiermaschinen und vollauto-
matische CNC-Messmaschinen der Baureihe HELICHECK für die berüh-
rungslose Komplettmessung von Werkzeugen und Produktionsteilen 
ergänzt.

Die Walter Maschinenbau GmbH ist ein Unternehmen der UNITED 
GRINDING Group. Zusammen mit EWAG sehen wir uns als System- und 
Lösungslieferant für die komplette Werkzeugbearbeitung und können 
eine breite Produktpalette inklusive Schleifen, Erodieren, Lasern, 
Messen und Software anbieten.
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UNITED GRINDING GROUP

UNITED GRINDING
Mexico

UNITED GRINDING
North America

UNITED GRINDING
IndiaUNITED GRINDING 

Group

UNITED GRINDING
China

WALTER EWAG UK

WALTER EWAG Italia

UNITED GRINDING
Japan

UNITED GRINDING 
Asia Pacifi c

BLOHM JUNG

WALTER 
Kuřim

BLOHM JUNG

WALTER

EWAG

SCHAUDT MIKROSA

STUDER
MÄGERLE
IRPD

STUDER

Die UNITED GRINDING Group ist weltweit einer der führenden Her-
steller von Schleifmaschinen, Erodiermaschinen, Lasermaschinen, 
Messmaschinen sowie Werkzeugmaschinen für die additive Fertigung. 
Mit rund 2.300 Mitarbeitenden an mehr als 20 Produktions-, Service- 
und Vertriebsstandorten ist die Unternehmensgruppe kundennah und 
leistungsstark aufgestellt.
 
Mit den Marken MÄGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER, SCHAUDT, 
MIKROSA, WALTER, EWAG und IRPD, sowie den Kompetenzzentren in 
Amerika und Asien, bietet UNITED GRINDING ein breites Applikations-
wissen, ein grosses Produktportfolio und Dienstleistungssortiment für 
die Fertigung hochpräziser Bauteile.

«Wir wollen unsere Kunden 
noch erfolgreicher 
machen – UNITED FOR 
YOUR SUCCESS»
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Walter Maschinenbau GmbH
Jopestr. 5 · 72072 Tübingen, Deutschland 
Tel. +49 7071 9393-0
info@walter-machines.com

Weltweite Kontaktinformationen fi nden Sie auf
walter-machines.com
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