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1 Zielsetzung
Cil
Objective

Durch die Festlegung grundséatzlicher Priifmerkmale und Prifmengen soll sichergestellt werden,
dass zeichnungsgebundene Fertigungsteile vom Lieferanten (extern + intern) systematisch geprift
und vom Qualitatsmanagement gegengepriift und ausgewertet werden kénnen.

Stanoveni zakladnich atributll zkousek a mnozstvi zkuSebnich vzorkli by mélo zajistit, Ze dily vyrabéné podle vykres(
bude moci dodavatel systematicky (externé + interné) kontrolovat a oddéleni fizeni jakosti znovu pfezkouSet a
vyhodnotit.

By setting basic inspection characteristics and sample size it should be ensured that parts manufactured to drawing can
be systematically checked by the supplier (external + internal) and rechecked and evaluated by the quality management
department

2 Geltungsbereich
Rozsah
Scope

Gilt fur alle zeichnungsgebundenen Fertigungsteile bei WKU und WMB.
Gilt sowohl fur Zukaufteile (extern) und Eigenfertigungsteile (intern).

Plati pro v§echny dily vyrabéné ve WKU a WMB podle vykres(.
Plati jak pro nakupované dily (externi), tak i pro dily z vlastni vyroby (interni).

Applies to all parts manufactured to drawing at WKU and WMB.
Applies both to purchased parts (external) and in-house produced parts (internal).

3 Mitgeltende Unterlagen
Spoleéné platné dokumenty
Co-applicable documents

e Formblatt Erstmusterprifbericht WAL_7.6_042_F_De-cz/en
e Formblatt Protokoll Teilefertigung WAL_7.6_005_F_De-cz/en
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4 Arbeitsanweisung / Pracovni instrukce / Process Flow

4.1 Allgemeines / Obecné / General

Die Beauftragung zur Erstellung eines ,Erstmusterprifberichts“ oder eines ,Prifprotokolls fiir Serienproduktion® erfolgt
- bei Zukaufteilen tber den Einkauf mittels der Bestellung

Bei Zukaufteilen enthalt die Bestellung folgenden Text:

Einschlie3lich Teilekennzeichnung geméaR Anweisung WAL_7.6_007_AA_De-cz-en — Version xy
Einschlief3lich Prufprotokoll gemafd Anweisung WAL_7.6_002_AA_De-cz-en — Version xy
einschlief3lich fachgerechter und sachgerechter Konservierung und Verpackung

Bei erstmaliger Bestellung / Anlieferungen ist grundsétzlich ein Erstmusterpriufbericht (EMPB) mitzuliefern (Ausnahme
Katalog / Standardteile)

Grundsétzlich missen alle hergestellten / gelieferten Teile allen Spezifikationen der Zeichnung entsprechen,
auch wenn bei Serienlieferungen nur ein Teil der Vorgaben und nur ein Teil der Liefermenge protokolliert werden muss.

Die Protokollierung bei Erstbemusterung erfolgt auf dem Formblatt Erstmusterprifbericht WAL_7.6_042_F_De-cz-en
Die Protokollierung fir Serienlieferungen erfolgt auf dem Formblatt Protokoll Teilefertigung WAL_7.6_005_F De-cz
Diese sind als Leerformular im Lieferantenprotal WALTER abrufbar.

Erstellt der Lieferant im Rahmen seiner Priifungen ein systemgestiitztes Protokoll (z.B. von einer Messmaschine),
so wird dieses akzeptiert, sofern es formal und inhaltlich vollstéandig ist.

Ist bei WALTER ein teilespezifischer Prifplan vorhanden, wird dieser entsprechend zur Verfiigung gestellt.
Ist ein solcher nicht vorhanden, erfolgt die Dokumentation entsprechend den nachfolgenden Angaben.

Vytvofeni "Zpravy o prvni vzorové kontrole" nebo "Protokolu o zkou$ce sériové vyroby" se provadi:
e u dild zakoupenych nakupem prostfednictvim objednavky

U zakoupenych dilG obsahuje objednavka nasledujici text:

V¢etné oznaceni dill podle pokynu WAL_7.6_007_AA_De-cz-en - Verze xy
V¢€etné protokolu o kontrole podle pokynu WAL_7.6_002_AA_De-cz-en - Verze xy
vcetné fadné konzervace a baleni

PFi prvnim objednani / dodani je obvykle tfeba dodat zpravu o prvni vzorové kontrole (EMPB) (s vyjimkou katalogovych
/ standardnich dil0).

Zasadné musi vSechny vyrobené / dodané dily odpovidat v§em specifikacim v kresbé, i kdyZ pfi sériovych dodavkach
je tfreba protokolovat pouze ¢ast poZzadavku a ¢ast dodaného mnozstvi.

Protokolovani pfi prvnim vzorovém vzoru probiha na formulafi zpravy o prvni vzorové kontrole WAL_7.6_042_F_De-cz-
en

Protokolovani pro sériové dodavky probiha na formulafi Protokolu o vyrobé dild WAL_7.6_005_F_De-cz

Ty jsou k dispozici jako prazdné formulare v dodavatelském portalu WALTER.

Pokud dodavatel v ramci svych kontrol vytvofi systémové podporovany protokol (napf. z méficiho stroje), bude tento
pfijat, pokud je formalné a obsahové kompletni.

Pokud v systému WALTER existuje plan zkousek specificky pro dily, bude k dispozici odpovidajicim zplsobem.
Pokud takovy neexistuje, bude dokumentace provedena podle nasledujicich pokynd."
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The commissioning for the creation of a "First Sample Inspection Report” or a "Test Protocol for Series Production” is
carried out as follows:

e For purchased parts, it is done through procurement by placing an order.
In the case of purchased parts, the order includes the following text: Including part identification according to instruction
WAL_7.6_007_AA_De-cz-en — Version xy Including test protocol according to instruction WAL_7.6_002_AA_De-cz-en
— Version xy Including proper conservation and packaging.
For initial orders/deliveries, it is generally required to include a First Sample Inspection Report (EMPB), with the
exception of catalog/standard parts.
In general, all manufactured/delivered parts must conform to all specifications on the drawing, even if for series
deliveries, only a portion of the requirements and a portion of the delivery quantity need to be documented.
Documentation during the initial sampling is done on the form "First Sample Inspection Report WAL_7.6_042_F De-cz-
en." Documentation for series deliveries is done on the "Part Production Protocol WAL_7.6_005 F_De-cz" form. These
forms are available as blank templates in the supplier portal WALTER.
If the supplier creates a system-generated protocol (e.g., from a measuring machine) as part of their inspections, it will
be accepted as long as it is complete in both form and content.
If there is a part-specific test plan at WALTER, it will be made available accordingly. If such a plan does not exist,
documentation will follow the provided instructions.
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4.2 Vorgaben zum Dokumentationsumfang / Prifmerkmale

Zadani o rozsahu dokumentace / atributy zkousek /
Requirements for the scope of documentation / inspection characteristics

A member of the UNITED GRINDING Group

Erstmusterprufung
Zkouska prvniho vzorku
First article inspection

Serienprifung
Sériova zkouska
Serial inspection

Kriterien zur Aufnahme von Zeichnungsangaben
in das Prufprotokoll
Kritéria pro zac¢lenéni vykresovych udajt
do kontrolniho protokolu
Criteria for recording drawing data
in the test report

Werkstoffbericht,
Materialovy certifikat
Material certificate

100%

Nur bei spezieller Anforderung in
der Bestellung / im Auftrag
Pouze pokud je v objednavce /
smlouvé zvlastni pozadavek
Only if there is a special
reguirement in the order/contract

Maf3e mit Freimaftoleranz.

Alle allgemein gultigen Angaben
Rozmeéry s toleranci volného rozméru.
V8echna obecné platna data
Dimensions with free dims tolerances.
All generally valid data

Form- und Lagetoleranzen
Tolerance tvaru a polohy
Shape and position tolerances

Alle Angaben in Zeichnung
V8echny uvedené na vykresu
All data in drawing

Passungen
Licovani
Fits

100%

<IT6

Tolerierte LAngenmafe und WinkelmaRe
Tolerované délkové rozméry a uhlové rozméry
Tolerated length dimensions and angle dimensions

Alle in der Zeichnung explizit tolerierten Maf3e
VSechny ve vykresu jednoznacné tolerované rozmeéry
All dimensions explicitely tolerated on the drawing

napr.: tésnost, optické pozadavky, . . . . (vSechny texty)

Special requirements from the drawing
e.g. tightness, visual appearance requirements ...(all texts)

Rautiefenangaben
Udaje o drsnosti <Ra3,2 <Ra0,8
Roughness specification
Nur bei spezieller Anforderung in
Harteangaben Pc?f;eBec?Iijléu'ggv/ éﬁ'gjunfg\?cge /
Udaje o tvrdosti 100% poxucJe v obje
I smlouvé zvlastni pozadavek
Hardness specification
Definierte Priifmasse,
bzw. spezifische Merkmale mit Kennzeichnung.
Veskeré dgn_‘lno’vane kontr_olr_n rozméry 100% 100%
resp. specifické charakteristiky se znac¢enim
Defined proof parameters,
or specific characteristics with labeling
Spezielle Definitionen auf der Zeichnung,
z.B. Dichtheit, Optische Anforderungen, . . . . (alle Texte)
Specifické vykresové pozadavky,
p Yy p y 100% L

Seite 4 von 6

WAL_7.6_002_AA_De-cz-en_Prufmerkmale und Prifmengen Z-geb Teile

Refer to protection notice ISO 16016
Printed version for information only



Y
‘ WA LT E R A member of the UNITED GRINDING Group

4.3 Vorgaben zur Prifmenge
Zadani zkusebniho mnozstvi /
Requirements for test sample size

Erstmusterprifung

Ist in der Bestellung nicht anderes angegeben, unterliegen 100% aller Teile aus der Bestellung der Erstbemusterung.
Die empfohlene Menge fur die Erstmuster-Bestellung ist 3 Stuck.

Die Nutzung des Erstmusterprifprotokolls ist zwingend erforderlich.

Serienprifung

Die Kriterien fir die Prufung der Serienlieferungen sind im Abschnitt 4.2 dieser Arbeitsanweisung angegeben.
Sofern nicht aus der Bestellung anders angegeben, ist jedes Teil, das an WALTER geliefert wird, ein Gegenstand
dieser Prifung.

Wenn der Lieferant (mindestens einmal jahrlich) der Firma WALTER nachweist, dass alle Kriterien der gelieferten Teile
geman Abschnitt 4.2 dieser Arbeitsanweisung jeweils eine Prozessféhigkeit (Cpk) Uiber 1,33 haben, miissen diese
Priifungen nicht bei 100% der Teile durchgefiihrt werden.

Die Prufergebnisse sind mindestens 3 Jahre als interner Nachweis zu archivieren und muss im Bedarfsfall jederzeit fiir
die Walter Maschinenbau GmbH einsehbar sein.

Vzorkovani — prvni dily

Neni-li objednavkou specifikovano jinak, je prfedmétem vzorkovani 100% kusli ze vzorkovaci objednavky.
Doporucené mnozstvi pro vzorkovaci objednavku jsou 3ks. Pouziti formulafe Zprava z kontroly prvniho vzorku je
povinné.

Kontrola sériovych dodavek
Kritéria pro kontrolu sériovych dodavek jsou specifikovana v bodé 4.2 tohoto pracovniho postupu. Neni-li objednavkou
definovano jinak, je predmétem této kontroly kazdy kus dodavany do firmy WALTER.

Pokud dodavatel prokaze firmé& WALTER, a to min. 1x ro¢né, Ze vSechna pfedmétna kritéria jim dodavanych dilcu dle
bodu 4.2 tohoto pracovniho postupu vykazuji procesni zpusobilost (Cpk) vy$si nez 1,33 pro kazdé z téchto kritérii,
nemusi provadét tato méreni ve 100% rozsahu.

Vysledky testd musi byt archivovany po dobu nejméné 3 let jako interni evidence a v pfipadé potfeby do nich maze po
tuto dobu byt firmou WALTER kdykoli nahlizeno.

First article inspection

Unless specified by the FA purchase order otherwise, 100% of parts from the sampling order is subject to sampling.
The recommended quantity for the FA sampling order is 3pcs. The use of the FAI protocol is mandatory

Serial production inspection
The criteria for inspection the serial supplies are specified in section 4.2 above. Unless specified otherwise, each item
delivered to WALTER is the subject of this inspection.

If the supplier provides an evidence to WALTER at least once a year, that all the criteria of supplied parts, according to
clause 4.2 of this work instruction, have a process capability (Cpk) higher than 1.33 for each of the criteria, they do not
have to perform these checks on 100% pieces

The inspection results are to be archived for at least 3 years as an internal proof and, if necessary, can be viewed by
WALTER at any time.
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4.4 Teilekennzeichnung / Serialnummer
Znaceni dila / ¢islo série /
Part marking / serial number

Wird in der Zeichnung eine Serialnummer vorgeschrieben, muss diese im Prifprotokoll angegeben werden.
Ist keine Serialnummer gefordert, sind nur die protokollierten Teile fortlaufend zu kennzeichnen (keine bleibende
Kennzeichnung). Somit ist eine Zuordnung Teil <> Prifprotokoll bei der Wareneingangsprifung gewéhrleistet.

Pokud je na vykrese predepsano sériové Cislo, musi se toto uvést ve zkusebnim protokolu.
Pokud se Cislo série nepozaduje, oznaci se jen postupné protokolované dily (nejedna se trvalé znaceni).
Tim se zaru¢i moznost pfifadit kazdy dil k pfislusnému zkuSebnimu protokolu pfi vstupni kontrole materialu.

If there is a serial number specified on the drawing, it must be then indicated in the test log. If serial number is not
required, there only have to be the recorded parts identified consecutively (no permanent marking). Thus, an
assignment of part to test log is ensured during the goods receipt inspection

4.5 Vorrang von individuellen Regelungen
Uprednostnéni jednotlivych predpisu
Priority of individual regulations

Individuelle Regelungen haben immer Vorrang gegenuber dieser allgemein giltigen Regelung.

Dies kdnnen sein:

Gegenlber Lieferanten: Regelungen/Anforderungen in der Bestellung,
generelle Vereinbarungen, z.B. QSV,
Individuelle Prifvorgaben bzw. Prifprotokolle, ...

Gegenlber Interner Fertigung: Arbeitsplatzbezogene Regelungen, Angaben im Fertigungsauftrag,
Individuelle Prufvorgaben bzw. Prufprotokolle, ...

Jednotlivé predpisy jsou vzdy nadfazeny vici tomuto v§eobecné platnému predpisu.

Toto mize nastat:

ve vztahu k dodavateliim: predpisy / pozadavky v objednavce,
vSeobecné dohody, napf. QSV (Dohoda o Kvalité)
Individualni zkuSebni specifikace nebo zkuSebni protokoly, ...

ve vztahu k interni vyrobé pfedpisim na pracovistich, specifikacim ve vyrobni zakazce,
Individualnim zku$ebnim zadanim resp. zkusebnim protokolim, ...

Individual regulations always have priority over this generally applicable regulation.

This can be:

towards suppliers regulations / requirements in the purchase order, general agreements, e.g. QA,
individual test specifications or test reports,

towards internal production: workplace-related regulations, data in the production order,

Individual test specifications or test report
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