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1 Zielsetzung / Cil / Goal

o Dieses Dokument legt die Parameter und Testbedingungen fiir lackierte und
pulverbeschichtete Teile und Baugruppen fest.

e Tento dokument stanovuje parametry a podminky zkousek pro lakované dily a sestavy.

e This document specifies the parameters and test conditions for wet painted and powder
coated parts and assemblies

2 Geltungsbereich / Rozsah / Scope

o Gilt fUr alle lackierten Teile, welche von Lieferanten an WALTER geliefert werden
(unabhéangig, ob lackiert oder pulverbeschichtet)

o Dokument je platny pro vSechny lakované dily dodavané do firmy WALTER (lakované
mokrou barvou i praskovou barvou)

e Applies to all painted parts delivered to WALTER by suppliers (both wet-painted as well
as powder coated)

3 Mitgeltende Unterlagen / Odkazy / References

4 Prozessablauf / Postup / Process flow

4.1 Bedingungen fur die Inspektion von lackierten Teilen und Baugruppen
Podminky, za kterych se provadi kontrola lakovanych dill a nebo sestav

Conditions for inspection of painted parts and assemblies

4.1.1 BELEUCHTUNG
OSVETLENI
LIGHTING

Fur die Kontrolle ist die Beleuchtung gemall EN12464-1 erforderlich; jedoch
mindestens 1200 Ix.

Kontrola se provadi pfi osvétleni definovaném NORMOU PRO VNITRNI
OSVETLENI PRACOVISTE EN12464-1, minimalné v&ak p¥i 1200 Ix.
Inspection shall be performed at lighting level according to EN12464-1;
though minimum light intensity 1200 Ix is required
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4.2

4.3

4.1.2 INSPEKTIONABSTAND
POZOROVACI VZDALENOST
INSPECTION DISTANCE

Der Inspektionsabstand ist abhangig von den Qualitatsklassen, von 0.5 bis
1.5m.

Pozorovaci vzdalenost se Fidi dle tfidy kvality lakovanych ploch. Pozorovaci
vzdalenost je v rozmezi 0.5 az 1.5 metru.

The inspection distance depends on the quality classes, from 0.5 to 1.5 m.

4.1.3 VERWERDUNG VON OPTISCHEN WERKZEUGEN
POUZIVANI OPTICKYCH POMUCEK
OPTICAL TOOLS USAGE

Die Kontrolle erfolgt ohne optische Mittel (z.B. VergroRerungsglas und
Mikroskop).

Kontrola se provadi bez optickych pomucek (jako napf lupa nebo mikroskop)
Inspection is performed without help of any optical means (e.g., magnifying
glass and microscope)

4.1.4 BETRACHTUNGMETHODE
ZPUSOB POZOROVANI
INSPECTION METHOD

Die Kontrolle erfolgt ohne Flachenbeleuchtung mit zusatzlichen Lichtquellen;
Prifwinkel 120°.

Kontrola se provadi bez pomoci osvétlovani ploch pomocnymi zdroji svétla;
pozorovaci uhel je 120°.

The inspection is carried out without lighting the surface with any additional
light sources; viewing angle is 120°.

BEWERTUNG UND FEHLERTYPEN

HODNOCENI A TYPY NESHOD

EVALUATION AND FAILURE TYPES

Durch Bewertung sichtbarer Fehler mit verschiedenen Qualitatsklassen wird
bestimmt, ob die Fehler akzeptiert werden kdnnen oder nicht.

PFi hodnoceni viditelné neshody v ramci urcité tfidy kvality se posuzuje, zda je tato
neshoda pfipustna ¢i nikoliv

Visible error is evaluated within respective quality class and is determined, whether
the error can be accepted or not.

OBERFLACHE Q}gALITATSKLASSE

KLASIFIKACE TRID KVALITY

SURFACE QUALITY CLASSES

Alle Teilflachen kann man geméanR diesem Dokument in drei Qualitatsklassen
einteilen:

VSechny plochy vyrobku Ize pro ucel této smérnice rozdélit do tfi tfid kvality:
According to this document the surfaces of all parts can be classified in three quality

classes:
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4.3.1 QUALITATSKLASSE 1 - Oberflachen mit den strengsten
Anforderungen fur das Erscheinungsbild.
TRIDA KVALITY 1 - plochy se zvlast vysokymi naroky na vzhled.
QUALITY CLASS 1 - surfaces with the severest appearance
requirements

Inspektionsabstand: 1 Meter / Inspektionsdauer 10 Sekunden
Posuzovaci vzdalenost 1 metr po dobu 10 sekund
Inspection distance: 1 meter / inspection time 10 sec

43.1.1

a)

b)

d)

e)

f)

9)

IST NICHT ERLAUBT
JE NEPRIPUSTNE
IS NOT ALLOWED

Kein ZusammenflieRen der Lackstruktur, weder an den Flachen,
noch an den Ecken.
Slit4 struktura barvy na plochach ni v rozich vyrobku.

Any flow spoiling paint texture, neither on the surfaces nor in the
corners.

Kein punktuelles Zusammenflie3en, kein Zusammenflie3en der
gesamten Flachen.
Lokalni prskance, ste¢eni barvy na libovolném misté plochy.

Any spot flow or trickle along the entire area.

Kein Uberlackierten Schmutz (an beliebigen Punkt auf der
Oberflache).
Zalakované necistoty (na libovolném misté plochy).

Any overpainted dirt (at any point on the surface).

Keine sichtbare Farbunterschiede auf der Oberflache.
Viditelné barevné odchylky na ploSe.

Any visible color differences on the surface.

Keine Sichtbare Fehler des Untergrunds (Blech, Schwei3nahte
oder Schleifspuren).
Viditelné defekty podkladu (defekty na plechu, svary, stopy po

brouseni).
Any visible defects of the base material (sheet metal, welds or
grinding marks).

Nicht nach Lackierung- und Spachtel-Herstellerangaben lackiert
Neprovedeni ve shodé s technickymi listy vyrobce materiala

povrchovych Gprav (barvy, tmelu).
Job not performed according to paint- and / or filler-
manufacturer information.

Keine mechanische Beschadigungen.
Mechanické poskozeni.

Any mechanical damage
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IST ERLAUBT
JE PRIPUSTNE
IS ALLOWED

h) In einem Abstand von 15 mm um Bohrungen ist ein mafiger

Unterschied der Lackstruktur gegeniiber dem Rest des
Produkts erlaubt.
Ve vzdalenosti do 15 mm okolo otvord na vyrobku muze byt

rozdilna struktura barvy vici celkové ploSe vyrobku.
At a distance of up to 15 mm from the holes, difference of the
paint structure compared to the rest of the product is allowed.

Die Farbe um die Gewindebohrungen kann wahrend des
Gewindeschneidens an der Kante leicht beschadigt werden. Die
GroRRe der Beschadigung darf nicht grofl3er sein, als ein
passenden Abdeckstopfen.

U zavitovych otvord muze pfi fezani zavitu dojit k drobnému

odlupovani barvy na hrané otvoru. Velikost tohoto poskozeni
nesmi byt vétSi nez je primér montované zaslepky na otvory.
The paint around the threaded holes can easily get damaged
on the edge during thread cutting. The size of the damage
must not be larger than a matching hole plug.

4.3.2 QUALITATSKLASSE 2 - Oberflachen mit strengen Anforderungen fur
das Erscheinungsbild
TRIDA KVALITY 2 - plochy s vysokymi naroky na vzhled plochy
QUALITY CLASS 2 - surfaces with severe appearance requirements

Inspektionsabstand: 1.5 Meter / Inspektionsdauer 10 Sekunden
Posuzovaci vzdalenost 1.5 metru po dobu 10 sekund
Inspection distance: 1.5 meter / inspection time 10 sec
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4.3.2.1 IST NICHT ERLAUBT
JE NEPRIPUSTNE
IS NOT ALLOWED

a)

b)

d)

e)

f)

9)

Kein ZusammenflieRen der Lackstruktur, weder an den Flachen,
noch an den Ecken.
Slita struktura barvy na plochéach nebo v rozich vyrobku.

Any flow spoiling paint texture, neither on the surfaces nor in the
corners.

Kein punktuelles Zusammenflie3en, kein Zusammenflie3en der
gesamten Flachen.
Lokalni prskance, ste¢eni barvy na libovolném misté plochy.

Any spot flow or trickle along the entire area.

Kein Uberlackierten Schmutz (an beliebigen Punkt auf der
Oberflache).
Zalakované necistoty (na libovolném misté plochy).

Any overpainted dirt (at any point on the surface).

Keine sichtbare Farbunterschiede auf der Oberflache.
Viditelné barevné odchylky na ploSe.

Any visible color differences on the surface

Keine Sichtbare Fehler des Untergrunds (Blech, Schwei3nahte
oder Schleifspuren).
Viditelné defekty podkladu (defekty na plechu, svary, stopy po

brouseni).

Any visible defects of the base material (sheet metal, welds or
grinding marks).

Nicht nach Lackierung- und Spachtel-Herstellerangaben lackiert
Neprovedeni ve shodé s technickymi listy vyrobce materiall
povrchovych Gprav (barvy, tmelu).

Not performed according to paint- and filler- manufacturer
information.

Keine mechanische Beschéadigungen.
Mechanické poskozeni.

Any mechanical damage.
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IST ERLAUBT
JE PRIPUSTNE
IS ALLOWED

h)

In einem Abstand von 20 mm um Bohrungen ist ein mafiger
Unterschied der Lackstruktur gegeniiber dem Rest des
Produkts erlaubt.

Ve vzdéalenosti do 20 mm okolo otvor( na vyrobku mize byt

rozdilna struktura barvy vici celkové ploSe vyrobku.
At a distance of up to 20 mm from the holes, difference of the
paint structure compared to the rest of the product is allowed.

Die Farbe um die Gewindebohrungen kann wahrend des
Gewindeschneidens an der Kante leicht beschadigt werden. Die
GroRRe der Beschadigung darf nicht grofl3er sein, als ein
passenden Abdeckstopfen.

U zavitovych otvord muze pfi fezani zavitu dojit k drobnému

odlupovani barvy na hrané otvoru. Velikost tohoto poskozeni
nesmi byt vétsi, nez je primér montované zaslepky na otvory.
The paint around the threaded holes can easily get damaged
on the edge during thread cutting. The size of the damage
must not be larger than a matching hole plug.

4.3.3 QUALITATSKLASSE 3 - Oberflachen mit tiblichen Anforderungen fur
das Erscheinungsbild
TRIDA KVALITY 3 - plochy s obvyklymi pozadavky na vzhled plochy
QUALITY CLASS 3 - surfaces with common requirements for the

appearance

Inspektionsabstand: 1.5 Meter / Inspektionsdauer 5 Sekunden
Posuzovaci vzdalenost 1.5 metru po dobu 5 sekund
Inspection distance: 1.5 meter / inspection time 5 sec

43.3.1

IST NICHT ERLAUBT
JE NEPRIPUSTNE
IS NOT ALLOWED

a)

b)

d)

Kein ZusammenflieRen der Lackstruktur an den Flachen.
Slita struktura barvy na plochéch.

Any flow spoiling paint texture on the surfaces.

Kein punktuelles ZusammenflieRen der gesamten Flachen.
StecCeni barvy na libovolném misté plochy.

Any trickle along the entire area.

Kein Uberlackierten Schmutz (an beliebigen Punkt auf der
Oberflache).
Zalakované necistoty (na libovolném misté plochy).

Any overpainted dirt (at any point on the surface).

Keine mechanische Beschadigungen.
Mechanické poskozeni.

Any mechanical damage.
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IST ERLAUBT
JE PRIPUSTNE
IS ALLOWED

e)

f)

9)

h)

)

In einem Abstand von 30 mm um Bohrungen ist ein mafiger
Unterschied der Lackstruktur gegeniiber dem Rest des
Produkts erlaubt.

Ve vzdalenosti do 30 mm okolo otvord na vyrobku muze byt
rozdilna struktura barvy vici celkové ploSe vyrobku.

At a distance of up to 30 mm from the holes, difference of the
paint structure compared to the rest of the product is allowed.

Die Farbe um die Gewindebohrungen kann wahrend des
Gewindeschneidens an der Kante leicht beschadigt werden. Die
GroRRe der Beschadigung darf nicht grofl3er sein, als ein
passenden Abdeckstopfen.

U zavitovych otvord muze pfi fezani zavitu dojit k drobnému
odlupovani barvy na hrané otvoru. Velikost tohoto poskozeni
nesmi byt vétsi, nez je primér montované zaslepky na otvory.
The paint around the threaded holes can easily get damaged
on the edge during thread cutting. The size of the damage
must not be larger than a matching hole plug.

Punktuelle Strukturfehler konnen bis zu 2 cm? auf dem Produkt
sichtbar sein.
Viditelné bodové vady ve struktufe barvy (tzv. prskance) mohou

byt o velikosti plochy maximalné 2cm?
Visible spot defects in paint structure can be of a size only up to
2 cm?.

Unterschiedliche Lackstruktur-Glatte zwischen kleinen Teilen
(z.B. Deckel fir Stecker ) und grof3en Teilen (z.B Tur) ist
erlaubt.

Rozdiln& jemnost struktury barvy mezi malymi uzkymi ¢astmi
vyrobku (napf. kryt zasuvek) a velkymi plochami (napf. dvere).
Difference in paint structure smoothness between small parts
(eg cover for plug) and large parts (eg door) is allowed.

Unterschiedliche Lackstruktur-Glatte (z.B. an
zusammengebauten Schranken mit schmalem Bereich und
grofRen Flachen) ist erlaubt.

Rozdilna jemnost struktury barvy napf. mezi smontovanymi

skiinémi, kde mala nebo uzka plocha vyrobku pfimo navazuje
na velkou plochu.

Difference in paint structure smoothness (for example on
assembled cabinets with narrow area adjacent to large areas).

An den inneren Ecken von Schrénken kann prozessbedingt zu
viel Lack oder Pulver aufgetragen werden. Dies ist erlaubt. Es
darf bei nachfolgenden Behandlungen nicht knacken oder sich
ablosen.
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Ve vnitfnich rozich skiiné muze v dusledku procesu vzniknout
tzv. navéj barvy. Pfi nasledné manipulaci vSak nesmi dojit

k jejimu prasknuti nebo odloupnuti.

In the inner corners of cabinet the paint / powder build up may
appear — this is process-related issue. However it shall not
crack or peel off during subsequent handling.

k) Lokale fachgerechte Lackreparaturen sind erlaubt.
Lokalni odborné provedené opravy laku.

Local professional paint repairs.

4.4 ANLEITUNGEN FUR BESTIMMTE TEILEGRUPPEN ’ .
POKYNY KE KONTROLE U JEDNOTLIVYCH SKUPIN VYROBKU
INSTRUCTIONS FOR INDIVIDUAL PRODUCT GROUPS
Kategorisierung der einzelnen Teilegruppen zu den Qualitatsklassen, sowie
zusétzliche Spezifikation
Zarazeni jednotlivych ploch vyrobku do tfid kvality a dalSi zpfeshujici pokyny pro
kontrolu
Categorization of the specific product areas to the quality classes, additional
inspection specification

Folgende Teilegruppen sind nachfolgend spezifiziert:
Dily se déli do nasledujicich podskupin:
The following subgroups are specified further:

Schaltschrank / Rozvadéc¢ / Control cabinet

Schutzverkleidung / Kryt robota / Robot cover

Gestell / Podstavec pod robota / Robot stand

Bedienpult / Ovladaci panel / Control panel

Abdeckhaube / Kryci plech / Cover plate

Integralgehause / Integralni kryt / Integral cover

Schwarz Matt lackiert Teile / Dily v PU erna matna / Parts painted black-matt
Transportsicherung / Transportni pojistka / Transportation safeguard

Sonstige / Ostatni / Other
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4.4.1 SCHALTSCHRANK / ROZVADECOVA SKRIN / CONTROL CABINET

\
1 - Unterschiedliche Lackstruktur ist erlaubt.

i‘ '3*'&';:..*;.1‘*'" 4

___ Gehiuse Innenseite G

— Rechte Seite C

1
|
PG Gewindebohrungen|
| Otvorys PG zavity
PG threaded holes

Kontrollierte Seite des Qualitatsklass

Produkts
Kontrolovana strana €
; Trida kvality
vyrobku

Inspected area Quality class

Zusatzliche Spezifikationen
Zpftesnujici pokyny
Additional comments

> Al — Bereich mit erlaubter unterschiedlicher

Left hand side B

Frontansicht A Lackstruktur
Celni pohledova strana A 2 Al — oblast s povolenou rozdilnou strukturou laku
Front view A Al - area with permitted difference in paint
structure
Linke Seite B
Leva boéni strana B 2

Rechte Seite C
Prava boéni strana C 2
Right hand side C

Fur Schaltschrank VISION —im Bereich der PG-
Gewindebohrungen (siehe Bild) ist ein
Unterschied der Lackstruktur gegenuber der
restlichen Flache zulassig.

Pro rozvadécovou skfin typu VISION - struktura
barvy v okoli PG zavitu (viz obr.) mize byt
rozdilna oproti zbytku skfiné

For VISION type cabinet — paint structure in the
PG threaded holes area (see picture) can vary
from the structure on remaining surface

Oberseite D
Horni strana D 2

Top side D

Unterseite E
Spodni strana E 3

Bottom side E

Hinterseite F
Zadni strana F 3
Rear side F

Gehause Innenseite G
Vnitfek skfiné G 3
Interior G

Zu viel Lack oder Pulver erlaubt (siehe Punkt
4.3.3.2))

Navéj ve vnitfnich rozich (viz 4.3.3.2.)) je
akceptovatelna

Paint build up in inner corners is allowed (see
4.3.3.2))
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442 SCHUTZVERKLEIDUNG / KRYT ROBOTA /ROBOT COVER

Oberseite D

Rechte Seite C

Linke Seite B |
o Hinterseite F

Levy bok

Frontansicht A

Kontrollierte Seite des Qualitatsklass
Produkts o Zuséatzliche Spezifikationen
Kontrolovana strana Trida kvality Zpresnujici pokyny

vyrobku Additional comments
Inspected area

Frontansicht A

Quality class

Celni pohledova strana A 2
Front view A
Linke Seite B

Leva boéni strana B 2

Left hand side B
Rechte Seite C
Prava bo¢ni strana C 2
Right hand side C
Oberseite D
Horni strana D 2
Top side D
Hinterseite F
Zadni strana F 3
Rear side F

» Zu viel Lack oder Pulver erlaubt (siehe Punkt
. : 4.3.3.2))
GehaL.JSve Inn?’nsvene G Naveéj ve vnitfnich rozich (viz 4.3.3.2.j) je
Vnitfek skiiné G 3 .
akceptovatelna
Paint build up in inner corners is allowed (see
4.3.3.2))

Interior G
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443 GESTELL/PODSTAVEC POD ROBOTA /ROBOT STAND

oerseme D |[| V3™ | RECHTE SEITE C
HINTERSEITE F N
—y

Zada

FRONTANSICHT A

Pfedni dvere

GEHAUSE INNENSEITE G

_

|
|
[l
n

—— — .
\ LINKE SEITE B
UNTERSEITE E

Kontrollierte Seite des Qualitatsklass
Produkts o Zuséatzliche Spezifikationen
Kontrolovana strana Trida kvality pr_e_sﬁujici pokyny
Additional comments

vyrobku i
Inspected area Quality class

Frontansicht A

fl
| X
|

Celni pohledova strana A 2
Front view A
Linke Seite B

Leva boéni strana B 2

Left hand side B
Rechte Seite C
Prava bo¢ni strana C 2
Right hand side C
Oberseite D (Wanne)
Horni strana D (vana) 2
Top side D (tray)
Unterseite E
Spodni strana E 3
Bottom side E
Hinterseite F

Zadni strana F 3
Rear side F
» Zu viel Lack oder Pulver erlaubt (siehe Punkt
y . 4.3.3.2))
Gelause Innensete & . Nav&j ve vnitinich rozich (viz 4.3.3.2.) je
Interior G ak(_:eptoyatelng . .
Paint build up in inner corners is allowed (see
4.3.3.2))
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4.44 BEDIENPULT / OVLADACI PANEL / CONTROL PANEL

Linke Seite B Oberseite D

Hinterseite F1

Frontansicht A

Rechte Seite C

e

Gehauseinnere G

P

Hinterseite F2

Unterseite E1

Unterseite E1

Unterseite E2

Kontrollierte Seite des

Produkts Qualitatsklasse
Kontrolovana strana Trida kvality
vyrobku Quality class

Inspected area

Linke Seite B

Frontansicht A

OberseiteD |

Rechte Seite C

Hinterseite F1

A
Hinterseite F2

Zusatzliche Spezifikationen
Zpftesnujici pokyny
Additional comments

Frontansicht A

Die Kanten sind gleichm&Rig rund um den
Umfang gerundet

Hrany maji po celém obvodé shodné zaobleni
The edges are equally rounded all around their

Left hand side B

Celni pohledova strana A 1 circumference
Front view A Planheit der Pulttrager erforderlich bis +/- 1mm
Rovinnost pficky na panelu pozadovana do +/-
Imm
Crossbar flatness required up to +/-1mm
Linke Seite B
Leva bo¢ni strana B 1

Rechte Seite C
Prava boéni strana C 1
Right hand side C

Oberseite D (Wanne)
Horni strana D (vana) 1
Top side D (tray)

Unterseite E1
Spodni strana E1 1
Bottom side E1

Unterseite E2
Spodni strana E2 2
Bottom side E2

Hinterseite F1
Zadni strana F1 1
Rear side F1

Der Rand der geschlossenen Tir muss der
Gehausekante entsprechen.

Zaviené dvefe musi svou hranou pfesné
licovat s hranou skFiné

The edge of closed door must sit flush with the
cabinet edge

Hinterseite F2

Zadni strana F2 2
Rear side F2
Gehause Innenseite G
Vnitfek skfiné G 3
Interior G
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4.45 ABDECKHAUBE /KRYCIPLECH / COVER PLATE

! Veskeré vnitini plg

Kontrollierte Seite des

Produkts
Kontrolovana strana
vyrobku
Inspected area

Qualitatsklasse
Trida kvality
Quality class

Zuséatzliche Spezifikationen
Zpresnujici pokyny
Additional comments

Alle AuRenflachen A

Veskeré vnéjsi plochy A 2
All outer surfaces A
Alle Innenflachen B

Veskeré vnitini plochy B 3

All inner surfaces B
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446 INTEGRALGEHAUSE / INTEGRALNI KRYT / INTEGRAL COVER

1 OBERSEITE D

HINTERSEITE F

RECHTE SEITEC

LINKE SEITE B

|
GEHAUSE
INNENSEITE G

ANBAUGEHAUSE Al

FRONTANSICHT A

Kontrollierte Seite des

Produkts Qualitatsklasse Zuséatzliche Spezifikationen
Kontrolovana strana Trida kvality Zpresnujici pokyny
vyrobku Quality class Additional comments

Inspected area
Frontansicht A
Celni pohledova strana A 2
Front view A
Anbaugehéuse Al
Pfidavny kryt Al 2
Extension cover A1
Linke Seite B
Leva boéni strana B 2
Left hand side B
Rechte Seite C
Prava bo¢ni strana C 2
Right hand side C
Oberseite D (Wanne)
Horni strana D (vana) 3
Top side D (tray)
Hinterseite F
Zadni strana F 3
Rear side F

» Zu viel Lack oder Pulver erlaubt (siehe Punkt
N . 4.3.3.2))
Gehause Innenseite G Navaj ve vnitfnich rozich (viz 4.3.3.2.]) je
Vnitfek skfiné G 3 p
akceptovatelna
Paint build up in inner corners is allowed (see
4.3.3.2))

Interior G
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« WALTER

A member of the UNITED GRINDING Group

4.4.7 Schwarz Matt lackierte Teile / Dily v PU éerna matna / Parts painted black-matt
Kontrollierte Seite des
Produkts Qualitatsklasse Zusatzliche Spezifikationen
Kontrolovana strana Trida kvality Zpresnujici pokyny
vyrobku Quality class Additional comments
Inspected area
Alle Flachen » Inspektionsabstand max 0,5 m
VeSkeré plochy 1 Inspekéni vzdalenost maximalné 0.5m
All surfaces Viewing distance max 0.5m

4.4.8 Transportsicherungen / Transportni pojistky / Transportation safeguard

Kontrollierte Seite des
Produkts Qualitatsklasse Zuséatzliche Spezifikationen
Kontrolovana strana Trida kvality Zpftesnujici pokyny
vyrobku Quality class Additional comments
Inspected area
Alle Flachen
VeSkeré plochy 3
All surfaces
4.4.9 Sonstige / Ostatni / Other
Kontrollierte Seite des
Produkts Qualitatsklasse Zusatzliche Spezifikationen
Kontrolovana strana Trida kvality Zpftesnujici pokyny
vyrobku Quality class Additional comments
Inspected area
Alle Flachen
Veskeré plochy 2
All surfaces
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